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Prozessleitsystem
fur Zuschlagstoffaufbereitungs- und Verladeanlagen
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KSA ist ein modulares Prozessleitsystem zur manuellen und automatischen Steuerung der
Prozesse im Kieswerk. Es besteht aus der Verwaltungssoftware KSA-DV und der
Anlagenvisualisierung KSA-VISU. Durch seinen modularen Aufbau ermdglicht es die
Herstellung einer Anlagensteuerung, die genau auf Ihre Anforderungen zugeschnitten ist. Dabei
werden lediglich die fir den zu kontrollierenden Produktionsprozess notwendigen Hard- und
Softwaremodule zusammengestellt. KSA
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Anlagenvisualisierung KSA-VISU

Die Visualisierung und Bedienung der Anlage ist liber eine individuell zugeschnittene Prozessvisualisierung reali-
siert. Im Betrieb zeigt die Visualisierung eine Ubersicht mit einem schematischen Grundriss der Anlage. Alle rele-
vanten Betriebsablaufe und Anlagenzustande, sowie eine exakte Stérmeldeanzeige in Klartext mit Uhrzeit und
Datum werden dabei grafisch dargestellt. Durch den modularen Aufbau des Systems kdnnen jederzeit zusatzliche
Aggregate und Anlagenteile nachgertiistet oder geandert werden.

Die KSA-VISU verfiugt auBerdem Uber ein Wartungsmodul, mit dem alle Wartungsintervalle gesteuert und aufge-
zeichnet werden kénnen.

Jeder Not-Aus- und ReiBleinenendschalter wird separat angezeigt. Bei Betatigung blinkt die entsprechende Lampe
und es erscheint eine Fehlermeldung als Text. Alle Fehlermeldungen werden in einer Datei abgespeichert und
kdnnen zur spateren Uberprifung, beliebig sortiert werden.

Einfache Bedienung der Anlage

Ausgabe der Stérmeldungen

Steuerzeiten der Anlage individuell einstellbar
Betriebsstundenzahler fiir alle Antriebe
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Wartungsmodul

> Jeder Motor, jedes Ventil und jeder End-
schalter kann iberwacht werden.
Beim Erreichen einer vorher festgelegten
Bedingung erscheint eine Meldung im
Klartext, die in einer Datei zur spateren
Bearbeitung gespeichert wird.
> Betriebszeit
Z. B. nach 500 Betriebsstunden des Brechers ——
Getriebedl wechseln. Die aktuelle Betriebs- B— — i _—
dauer wird immer angezeigt. S 20 (G Fre—— samE LR oo
» Schaltspiele
Z. B. nach 200 Schaltspielen die Schrauben nachziehen. Die aktuelle Anzahl der Schaltspiele wird immer
angezeigt.
» Einmalig - Z. B. Vollmeldung Silo; Zeit periodisch - Z. B. alle 14 Tage; Zeit absolut - Z. B. 14. Mai 2009

Automatischer Einrichtbetrieb der Dosierschieber

> Durch Eingabe der Anzahl der Messpunkte und der |* - o

Zeitintervalle mit Materiallaufzeit wird durch Betd- [+ """

tigung des Start-Buttons der Schieber gedffnet, =

der Materialdurchfluss auf der Bandwaage Hosrallutzek o
gemessen und automatisch die Dosierkurve der sty Grnd
Dosierschieber ermittelt und gespeichert. e

» Die einzelnen Messergebnisse werden tabellarisch | g
und grafisch dargestellt. 3¢ Abbruch

» Die automatische Einrichtung der Dosierschieber

kann beliebig oft wiederholt werden.

X Zait func)
Koordinaten
l"!“" St M

1 050 0000 0000 AR

2 |1e0000 100 360000000 100000000 R

a l"ﬂ“nl 1450 2 A0, 000, D0 Echicber Iy

4 270000 200

5 llm 250

CR ] £ TISOOO000 - ADHOD0, 00 TNl

7 lozzsr 350 HSTI4000  TITIZ.000

—l Gohesberl s Lrde

8 ilm 400 G256,000 BT7144,000

a |00 as0 HI000N000 . TZPSI00000 MsDsaEnde

ML altEnde

K S A I spoichern 42 Laden sus 00 4 Rewot 1t schiketen

Prozessleitsystem




Ve

rwaltungsmodul KSA-DV

Auft
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Rezeptverwaltung

ragsabwicklung Auftragsverwaltung
Auftragsabwicklung von Hauptauftrdgen und ' :
vordisponierten Auftragen
Auftragsabwicklung nach Artikelzuordnungs-
tabelle

Auswahl von Auftragen aus Artikel-
zuordnungstabelle

Lieferschein-Nachdruck standardmaBg
vorhanden

Auftragsliste mit Ausgabe auf Drucker oder
Bildschirm

Loschen der Auftrage nach Auftrags-
beendigung, einzeln selektiert oder Uber eine
einstellbare Zeit in Tagen (max. 9 999 Tage)

Status: 2u produzieren

Gesamimense
Lose Virldury
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Pulruntern hame:  [EICHHCRN
Tranportat 0 10= Aheke, 1 = Dt
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Rezepit-/ Artikeicaten

Pretsjtc: B0 & (rur Lose verlacung)

Eingabe von Rezepten nach Sorten, Kompo-
nenten, Sollwerten usw.

Rezept bezogene Nachlaufkorrektur

Rezept bezogene Vorlaufkorrektur, um eine Veraddaten
gleichmaBige Material-Teppichbildung zu Rnt it Jo et J 2007

Rezeptrummern: | 2200 Zast Verladung Start: |06:20:00

gewabhrleisten = e (et

Verladeprotokoll vom 01.06.2007 06;40:02

Stammdatenverwaltung Aufradten e

Stati
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Verwaltung von Kundenanschriften mit Name, st 1031 S 6 300000 S

Boowchrurg: |PETRI
Bastelon i |1 Isamange (k)| 29000,00 L

Ort, StraBe, Telefon, Bemerkung und Sperr- Karde: |GELTS0.E AMPHIOUM WERE e

Bastele: |LAGER

kennzeichen, abrufbar liber Kundennummer e tosomedatl [0
oder Suchbegriff = o gy oy [
Verwaltung von Baustellendaten mit s

Zuordnung zum Kunden s
Verwaltung von Fahrzeugdaten inkl. der

Lademenge, KFZ-Kennzeichen, Fahrernamen,

Kammerverwaltung etc.

B

Barwchit Karrener 10k} | 16550,000
Giwacht Karenior 2(ka: | 12900,00
Givwiche Earnener 3(kg): | 0,00
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|, Diaten exportieren Deucken [ schisten

stik

Alle Statistiken lassen sich in frei wahlbaren Zeitfenstern ausgeben

Verladestatistik mit Soll/Ist-Vergleich mit Differenzberechnung

Kundenstatistik, Baustellenstatistik, Fahrzeugstatistik

Verladeprotokolle: Anwahlmdglichkeit jeder einzelnen Verladung mit Auftragsdaten, Darstellung aller
dosierten Komponenten mit Sollmenge und Gesamt-Istmenge

LOG-Datei — Alle Vorgéange auf dem System werden erfasst und in eine LOG-Datei geschrieben
Diese LOG-Datei kann auf dem Bildschirm angesehen oder auf dem Drucker ausgegeben werden.

Zusatzliche Features

VVVVVYVVYVYVY

Passwortschutz des Systems: Fiir jeden Systembenutzer wird ein Passwort hinterlegt.

Jedem Systembenutzer kann der Zugang zu den Programmteilen freigeschalten werden.
Nachbearbeitung von Lieferscheinen

Protkollausdruck aus Datenbank - es muss kein Protokolldrucker mitlaufen

Alle Protokolle kdnnen auf externen Datentragern gespeichert werden: CD-ROM, USB-Stick, Netzwerkserver
Auf Knopfdruck umschaltbare Sprache (bei Auslieferung in einer Fremdsprache)
Protokollierung aller Bedienerfunktionen und Systemfehler fiir spatere Uberpriifung der Anlage
Moderne Oberflache auf der Basis von Windows 2000 Professional / XP

Datenferniibertragung (DFU)

Datenexport im ASCII- oder Excel-Format zur spateren Datenaufbereitung mit Excel

SQL Server

Datensicherung Uber CD-ROM, USB-Stick oder Netzwerkanbindung

KSA
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Bikotronic GmbH - Im Hohen Acker 7
67146 Deidesheim - Germany

®
( Tel.:  +49 6326 96530
B | K /’T R I Fax: +49 6326 965350
Internet:  http://www.bikotronic.de
MESSEN . STEUERN - OPTIMIEREN E-Mail: info@bikotronic.de
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Recovery Set

Zur einfachen Wiederherstellung aller Bikotronic Softwarepakete und Datenbanken bei einem Defekt der
Festplatten. Die Wiederherstellung kann problemlos vom Kunden durchgefiihrt werden. Das Recovery Set besteht
aus:

> Bikotronic Recovery DVD zur Wiederherstellung aller Bikotronic Softwarepakete mit Bedienungsanleitung
> Acronis TrueImage Softwarepaket und Handbuch
> USB-Stick als Speichermedium

Fernwartung KSA

Uber diese Verbindung kénnen alle Funktionen der Anlage getestet, iibernommen /

und gedndert werden.
> Uber ISDN, Netzwerk und Internet
> Fernwartungssoftware oy
‘i;’:-._" rf B
\% |
Online Fernwartung SPS

Uber diese Verbindung kénnen online alle Funktionen der SPS-Software getestet, bearbeitet, gedndert und (ibertra-
gen werden.

> Uber ISDN

> Fernwartungssoftware

Ersatzteilbeschaffung

Die Rechner des KSA-Systems basieren auf Standard
Industrie-PCs. So wird eine schnelle und einfache
Ersatzteilbeschaffung durch standardisierte PC-
Komponenten gewahrleistet.
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